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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.05- MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ

(Kod CPV 45421100-5)

Zadanie: Przebudowa Oddziatu Ortopedii w Budynku G t6wnym
Szpitala Powiatowego w Wotominie

Adres: Wotomin ul. Gdy nska 1/3

Warszawa, kwiecie n 2009 r.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t montazowych drzwi, realizowanych w ramach przebudowy Oddziatu Ortopedii w Budynku
Gtéwnym Szpitala Powiatowego w Wotominie.

1.2. Zakres zastosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj aq

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonania montazu drzwi.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowg i poleceniami Inzyniera.

2.0. Materiaty

2.1. Stolarka

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.2. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz péifabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym. Wilgotnosé bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej
powinna zawieraé sie w granicach 10 — 16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano
ponizej.

Rdéznice wymiarow w mm Okna Drzwi

Wymiary zewnetrzne o$cieznicy -
dolm 5 5
powyzej 1m 5 5

Roznica dtugosci przeciwlegtych

elementow oscieznicy mierzona w dolm 1 1

Swietle powyzej 1 m 2 2

Skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m - 1
powyzej 1 m - 2
wysokos¢é powyzej - 2
Im

Roznica diugosci przekatnych skrzydet

we wrebie o wymiarach dolm - 2
odldo2m 3 3
powyzej 2 m 3 3

Przekroje szerokosci do 50 mm - 1
powyzej 50 mm 2

elementow grubosci do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2

grubosé skrzydta - 1
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2.2. Okucia budowlane
2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucia, na ktdre nie zostata ustawiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy przed ich zamocowanie, pokryé minig ofowiang lub farbg chromianowg
przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnaciji wyrobéw stalowych

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna. Nalezy
impregnowac:

elementy drzwi

powierzchnie stykajgce sie ze $cianami oscieznic

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkow
ochronnych drewna podanymi w $wiadectwach ITB

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony w solarce budowlane nie mogg zawieraé sktadnikéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobéw stolarski budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub syntetyczny
oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowa, nalezy podaé¢ rodzaj $rodka uzytego do
gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlan €]

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg BN-79/6113-07 oraz farby ftalowe ogélnego
stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno — zywiczne i ftalowe og6lnego stosowania wg BN-
76/6115-38

2.6. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢
utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzewczych i zabezpieczyé przez uszkodzeniami.

3.0. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4.0. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywag i transportowaé¢ w
odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci
przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga byé¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciami lub utratg statecznosci.

Sposoéb skladowania wg punktu 2.6.
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5.0. Wykonanie robot
5.1. Czynno $ci wst epne
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos¢ wykonania osciezy
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania

5.2. Zgodno $¢ z dokumentacj a

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez
Inzyniera.

5.3. Kotwienie elementéw w  $cianach
Elementy powinny by¢ trwale zakotwiczone w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzenie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4. Uszczelnienie

Osadzone elementy powinny byé¢ uszczelnione miedzy osciezem, a o$cieznicg lub sciang tak aby nie
nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonac z
elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powtoki malarskie

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow oraz
spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich.

6.0. Kontrola jako $ci robét
6.1. Materiaty u zyte na konstrukcj e

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen
0 jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i
normami panstwowymi.

6.2. Gotowe elementy

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenie powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3. Jako $¢ wbudowania
Badanie jako$ci wbudowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja
Roboty podlegajg odbiorowi.

7.0. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0. Odbiér rob6t

Wszystkie roboty podlegajace zasadom odbioru robét wg zasad ujetych w SST B.00 Wymagania ogélne.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.
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9.0. Warunki ptatno $ci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7:

- dostarczenie gotowych elementow

- o0sadzenie w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
- zamontowanie elementow

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen

- 0czyszczenie miejsca pracy



